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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

MODERNIZACJA MYJNI AUTOMATYCZNEJ PRZY UL. GRYGOWEJ 56 W LUBLINIE

. WSTEP
1.1. Przedmiot S.S.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce remontu budynku
myjni automatycznej przy ul. Grygowej 56 w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania S.S.T.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych S.S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem w/w budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z okresleniami
w obowigzujgcych Polskich Normach i S.T. WO.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacja Techniczng, obowigzujgcymi normami i przepisami
prawa.

1.6. Zakres robot:

— demontaz $cianek dziatowych z blachy trapezowej,

— demontaz pomostéw technicznych nad przejazdem poétnocnym,
— demontaz 4 bram wjazdowych,

— demontaz warstw posadzkowych,

— demontaz nadprozy nad dwoma przejazdami,

— tymczasowy demontaz okien na czas wymiany nadproza,

— montaz okien po wykonaniu nowego nadproza,

— montaz drzwi oznaczonych w dokumentacji symbolami ,d1” i ,d2”,
— wyburzenie scian w celu powiekszenia otwordéw przejazdowych,
— nadmurowanie $cian cegtg petng o 64 cm,

— przemurowanie $cian w zakotwieniach,



— dospawanie katownikéw do istniejacych katownikéw, na ktdrych zawieszone sg bramy —
o wysokosé powiekszenia otworu — oraz zakotwienie ich w murze za pomoca
ptaskownikéw

— wykonanie stalowych nadprozy, zakotwionych do muru za pomocg kotkdéw rozporowych,

— osiatkowanie siatkg murarska i otynkowanie nowo wykonanych nadprozy,

— otynkowanie nadmurowanych scian — od wewnatrz,

— uzupetnienie ubytkow istniejgcego tynku,

— wykonanie warstw podtogowych w myjni,

— wykonanie nawierzchni z ptytek gresowych,

— pokrycie $cian glazurg w strefach urzadzen myjacych,

— malowanie Scian farbg silikatowa — powyzej glazury,

— malowanie sufitu farbg silikatowg,

— wykonanie lamperii olejnej do wysokosci 2,00 m poza strefg urzagdzen myjacych,

— montaz 4 nowych bram wjazdowych,

— wykonanie sScianek dziatowych,

— wykonanie nowych kanatéw sSciekowych wraz ze studzienkami,

— wykonczenie brzegéw kanatéw sciekowych oraz studzienek kgtownikami stalowymi.

. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Materiaty uzyte do budowy powinny spetnia¢ warunki okreslone w przedmiotowych normach
oraz zalecenia zawarte w warunkach technicznych i instrukcjach producentéw. Nalezy stosowac
materiaty wskazane przez projektanta w dokumentacji projektowej, posiadajgce aprobaty
techniczne dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie.

2.2. Sktadowanie materiatow
2.2.1. Kruszywo

Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wezta betoniarskiego, a ten
za$ najblizej przewidywanych robét betoniarskich. Podtoze sktadowiska powinno byé rdwne,
utwardzone, z odpowiednim odwodnieniem zabezpieczajgce kruszywo przed zniszczeniem
w czasie jego sktadowania i poboru.

2.2.2. Cement

Cement powinien by¢ przechowywany w workach. Sktadowanie cementu w workach
wykonawca powinien zapewni¢ w magazynach zamknietych lub pod wiatg. Sktadowany
cement musi by¢ bezwzglednie odizolowany od wilgoci. Czas przechowywania cementu nie
moze by¢ dtuzszy niz 3 miesigce.

2.2.3. Elementy drewniane

Potrzebne do obudowy wykopdéw elementy z drewna takie jak bale szalunkowe oraz rozpory
nalezy sktadowac¢ posortowane profilami w miejscu zapewniajgcym ich najlatwiejszg
dostepnosc oraz najkrétszg droge transportu do miejsca uzycia w wykopie.



2.2.4. Elementy stalowe

Potrzebne do budowy zbrojenie nalezy zamoéwi¢ w warsztatach konstrukcji stalowych
i przywiez¢ na budowe w momencie, w ktérym bedzie przygotowana powierzchnia
sktadowiska stali. Sktadowisko nalezy zapewni¢ osobno dla stali zbrojeniowej do zelbetu oraz
profili gorgcowalcowanych. Wykonawca robdt musi przygotowaé powierzchnie pod
sktadowisko. W zwigzku z tym nalezy zapewnic¢ warunki sktadowania takie, aby mozliwy byt
dojazd ciezkim sprzetem (dzwig), zas sama powierzchnia sktadowania byta utwardzona
i zadaszona. W przypadku braku mozliwosci zadaszenia sktadowiska, konstrukcje stalowe
zabezpieczy¢ przynajmniej przez ostoniecie folig PCV przed wptywem czynnikéw
atmosferycznych powodujgcych korozje stali.

lll. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet wykorzystywany do wykonania przedmiotowego budynku musi odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w obowigzujgcych w Polsce przepisach np. o ruchu drogowym, dozorze technicznym
i spetnia¢ wymagania technologiczne wykonania i montazu elementoéw.

3.2. Sprzet do robét ziemnych, przygotowawczych i wykonczeniowych

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu:

— koparki, fadowarki, spychacze oraz wywrotki,

— pita do ciecia betonu,

— gumowka elektryczna,

— pita spalinowa reczna,

— zageszczarki spalinowe o zréznicowanym ciezarze od 60 do ponad 200 kg,
— szpadle, fopaty, sztychéwki i taczki.

3.3. Sprzet do rob6t montazowych
Wykonawca zapewni sprzet do prac montazowych:

— Spawarka,

— wciggarka mechaniczna,

— drobny sprzet oraz elektronarzedzia do robét montazowych zwigzanych z wykonaniem
obudowy wykopdw w sposéb tradycyjny itp.,

— elektronarzedzia niezbedne do robdt wykonczeniowych — m.in. uktadania ptytek
ceramicznych i gresowych,

— sprzet do robdt wyburzeniowych jak pity do ciecia betonu.

Sprzet montazowy i Srodki transportu muszg by¢ w petni sprawne i dostosowane do technologii
i warunkéw wykonania robot.



IV. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania wynikajace z obowiazujacych w Polsce
przepiséw, jak rowniez zapewni¢ bezpieczernstwo uzytkownikéw drég oraz pracownikéw na
terenie budowy. Ponadto muszg zapewni¢ warunki transportu materiatdw gwarantujgce
zachowanie ich wymaganej jakosci.

V. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE CPV 45100000-8

- w miejscu lokalizacji projektowanej inwestycji nalezy wykonac¢ oczyszczenie terenu.

- wykonaé organizacje placu budowy wraz z dojazdami dla samochoddw dostawczych,
wywrotek lub dZzwigu samojezdnego oraz gruszki z betonem,

- zaplanowac i zorganizowa¢ miejsca sktadowisk materiatow oraz prefabrykatéw wraz
z zapewnieniem dojazdu.

5.2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA | ROZBIORKI OBIEKTOW BUD. CPV 45110000-1
Dotyczy:
— demontazu Scianek dziatowych z blachy trapezowej,
— demontazu pomostow technicznych nad przejazdem pétnocnym,
— demontazu 4 bram wjazdowych,
— demontazu nadprozy nad dwoma przejazdami,
— tymczasowego demontazu okien na czas wymiany nadproza,
— wyburzenia $cian w celu powiekszenia otwordéw przejazdowych,
— demontazu istniejgcych warstw posadzkowych,
— wykonania nowych kanatéw sciekowych wraz ze studzienkami.

5.2.1. Sprzet
Do robdt wyburzeniowych Wykonawca moze uzyé dowolnego sprzetu niemniej jednak
zaleca sie aby wykonawca byt wyposazony w mtotki, przecinaki, gumowki oraz tarcze do
ciecia betonu i stali, udarowy mtot pneumatyczny oraz pite do ciecia betonu.

5.2.2. Transport
Transport wyburzonego urobku w postaci gruzu wywiez¢ nalezy taczkami bezposrednio
na samochody ciezarowe, ktére odwozg gruz w ustalone miejsce.

5.2.3. Wykonywanie robét wyburzeniowych
Roboty wyburzeniowe nalezy umownie podzielié¢ na :
— roboty towarzyszgce wyburzeniom
— zasadnicze roboty wyburzeniowe
Przez roboty towarzyszace nalezy rozumiec catoksztatt prac zwigzanych z wykonaniem
zalecanych w projekcie konstrukcji odkrywek.
Przez roboty wyburzeniowe nalezy rozumie¢ roboty polegajagce na rozbidrce
i wyburzeniu tych elementéw, ktére zakwalifikowano do tego w projekcie.



5.2.3.1. Zasadnicze roboty rozbiérkowe
Roboty wyburzeniowe nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu ciezkiego sprzetu udarowego
jak mtoty pneumatyczne i pity do ciecia betonu.
Roboty te polegajg na wyburzeniu warstw posadzkowych, wykonaniu studzienek,
wyburzeniu fragmentéw Scian, demontazu nadprozy, Scianek dziatowych, pomostéw
technicznych, bram wjazdowych oraz tymczasowo - okien.

5.2.3.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:
— rejon wyburzen zabezpieczy¢ przez wygrodzenie i odpowiednie oznakowanie
zgodne z przepisami BHP,
— W rejonie prac rozbidrkowych zdemontowac istniejgce instalacje sanitarne
i elektryczne.

5.2.3.3. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

5.2.3.4. Obiekty kubaturowe
Fragmenty $cian rozbierac recznie lub mechanicznie. Materiaty posegregowac, odwozi¢
taczkami na zewnatrz obiektu i tadowaé bezposrednio na srodki transportu celem
wywiezienia.

Po zakonczeniu robét wyburzeniowych teren uporzadkowaé i oczysci¢ z resztek
materiatow rozbidrkowych i gruzu.

5.2.4. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi dla robét rozbiérkowych sg m?i m>.

5.2.5. 0Odbidr robét
Wszystkie roboty rozbidrkowe podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

5.3. ROBOTY MURARSKIE CPV 45262520-2
Dotyczy:
— nadmurowania $cian cegtg petng 0 64 cm,
— przemurowania $cian w zakotwieniach.

5.3.1. Materiaty
Nadmurowania $cian wykonaé cegta petng klasy 15MPa na zaprawie cementowej
5MPa.
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych i posiadaé¢ aprobaty
techniczne.
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode zdatng do picia oraz wody
z rzek, jezior i innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie
panstwowej dotyczgcej wody do celdw budowlanych. Niedozwolone jest uzycie wod
morskich, sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje, glony i mut oraz cukier. Niedozwolone jest rowniez uzycie wéd
mineralnych.



5.3.2.

5.3.3.

5.3.4.

5.3.5.

5.3.6.

Sprzet
Drobny sprzet murarski, elektronarzedzia, pita elektryczna, szlifierki, tarcze do ciecia
ceramiki.

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie roboét

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania
i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokéw, otwordw itp.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu
cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze
polewac¢ lub moczyé woda. Przy wykonywaniu murdw silnie obcigzonych na
zaprawie cementowej konieczne jest moczenie cegty suche;.

Stosowanie cegty kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem
przestrzegania zasady, ze kazida $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego
wymiaru i jednej klasy.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
muroéw.

Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie
w temp. ponizej 0°C, pod warunkiem zastosowania S$rodkéw umozliwiajgcych
wigzanie itwardnienie zaprawy, okresSlonych w wytycznych wykonywania robot
budowlano - montazowych w okresie zimowym Wyd. ITB 1987 r.

W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papg). Przy wznawianiu
robot po innej dtuiszej przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
muréw i gdy zajdzie potrzeba, usung¢ wszelkie uszkodzenia murdéw, tacznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Odbior robét
Odbiér robdt budowlanych nalezy wykonac¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robot wykonczeniowych. Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— dopuszczalne odchytki wymiaréw muru,

— prawidtowosc¢ uksztattowania powierzchni,

— wizualna szerokosc¢ stykdw i prawidtowosc¢ ich wykonania,

— prawidtowos¢ rozmieszczenia elementow przewigzania spoin pionowych

i podtuznych,
— prawidtowosc rozmieszczenia i utozenia nadprozy.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 muru o odpowiedniej grubosci. llos¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera (inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.



5.3.7.

Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-B-03002 Konstrukcje murowe 1z cegly. Obliczenia statyczne
i projektowanie

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-75/B-12003 Cegta petna i bloki drgzone wapienno — piaskowe.

PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne.

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

5.4. ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYKORZYSTANIEM STALI CPV 45223210-1
Dotyczy:

5.4.1.

5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

wykonania stalowych nadprozy, zakotwionych do muru za pomocg kotkdw
rozporowych.

Materiaty
— 2 ceowniki zwykte 200x75x8,5 mm, dt. 610 cm,
— 2 ceowniki zwykte 200x75x8,5 mm, dt. 570 cm,
— Blachy 80x120x6 mm, tgczgce ceowniki w nadprozach — co 80 cm,

Sprzet
Zasadniczo w realizacji przewiduje sie przygotowanie materialu do wykonania
konstrukcji stalowych w warunkach warsztatowych.
Jednakze wykonawca robdt budowlanych powinien zabezpieczy¢ odpowiedni sprzet
umozliwiajgcy wykonanie i montaz konstrukcji stalowych w warunkach budowy jak:
— pity mechaniczne do ciecia stali (gumowki),
— tarcze Scierne do ciecia blach i profili,
— szlifierki do sfazowania krawedzi spawarki
— elektrody do wykonywania spoin pachwinowych,
— wiertarki z wierttami do stali i betonu

Wykonanie

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych nalezy zamawia¢ w warsztatach
konstrukcji metalowych po doktadnym sprawdzeniu wymiaréw przez pomiar
z natury. Zakfada sie w warunkach budowy sam montaz konstrukcji, ktora w stanie
gotowym wyprodukowana bedzie w warsztatach konstrukcji metalowych.
Wykonane w warsztacie nadproze nalezy zamontowa¢ do stupéw zelbetowych za
pomocg kotew rozpreznych zgodnie z technologig ich osadzania. Roboty montazowe
(spawanie) elementow konstrukcji stalowej na budowie nalezy ograniczy¢ do
minimum. Elementy stalowe nalezy po zakoniczeniu montazu zabezpieczyé
antykorozyjnie powtokami malarskimi.

Odbiér robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem.
Roboty podlegajg odbiorowi.



5.4.5.

Przepisy zwigzane

PN-88/B-01808 Antykorozyjne  zabezpieczenie w  budownictwie. Zasady

okreslenia  uszkodzen powtok zabezpieczajgcych konstrukcje
stalowe i zelbetowe.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN — EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco 1z niestopowych stali

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

5.5. BETONOWANIE CPV 45262300-4
ZBROJENIE CPV 45262310-7
ROBOTY IZOLACYJINE CPV 45320000-6
Dotyczy:

5.5.1.

5.5.1.1.

5.5.1.2.

5.5.1.3.

wykonania warstw podtogowych w myjni,
wykonania nowych kanatéw Sciekowych wraz ze studzienkami.

Materiaty
Projektowane warstwy podtogowe w myjni:
— ptytki gresowe na kleju 2cm
— powtoka uszczelniajgca — przeciwwodna
— podfoze betonowe B20 30cm
— izolacja przeciwwodna np. folia budowlana gruba zgrzewana
- wylewka wyrdwnawcza 5cm

— warstwy istniejace
Rozdziat dotyczy warstw podtogowych miedzy ptytkami gresowymi a warstwami
istniejacymi.

Beton

Podtoze betonowe z betonu B20.

Studzienki i kanaty wykonaé¢ nalezy z betonu klasy B20 z dodatkiem $rodka
uszczelniajgcego (opisany w pkt. 5.5.1.3.3.).

Zbrojenie
Zbrojenie podtoza betonowego na gtebokosci ok. 5 cm pretami @8 krzyzowo

20 x 20 cm. Studzienki dodatkowo zazbroié pretami @8.

Izolacje

5.5.1.3.1. Powtoka uszczelniajgca — przeciwwodna

Mikrozaprawa uszczelniajgca o nastepujgcych wtasciwosciach:

— nie przepuszczajgca wody nawet pod cishieniem

— posiadajaca dobrg przyczepnos¢ do podtoza, rowniez wilgotnego

— szybko wigzaca bez pojawienia sie rys i naprezen wtasnych

— odporna na mroz

— przeznaczona do wykonywania pod oktadzinami ceramicznymi przy
zastosowaniu
zaprawy klejowej

5.5.1.3.2. lzolacja przeciwwodna - folia budowlana PE

Jako izolacje przeciwwodng, zabezpieczajacg podioze betonowe przed woda
z gruntu, nalezy zastosowac folie budowlang PE zgrzewalna.
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5.5.1.3.3. Dodatek hydroizolacyjny do betonu

5.5.2.
5.5.2.1.

5.5.2.2.

5.5.3.
5.5.3.1.

5.5.3.2.

5.5.3.3.

Nalezy przyjg¢ srodek hydroizolacyjny, dodawany do betonu w trakcie jego
przygotowywania, ktéry zapewnia wodoszczelno$¢ betonu oraz zabezpiecza go
przed penetracjg agresywnych zwigzkédw chemicznych. Jego dziatanie polega na
reakcji sktadnikbw domieszki z wodg w mieszance betonowej oraz z produktami
hydratacji cementu w dojrzewajgcym betonie, dzieki czemu powstajg w porach
i kapilarach nierozpuszczalne krystaliczne zwigzki chemiczne o dziataniu
uszczelniajgcym.
Wtasciwosci:

— odporny na wysokie ciSnienie hydrostatyczne,
wysokoodporny na agresywne zwigzki chemiczne,

uszczelniajacy pekniecia do 0,4 mm,
— przepuszczajacy powietrze,
nietoksyczny, trwaty.

Sprzet

Roboty zbrojarskie

Klucz do wigzania zbrojenia, nozyce do ciecia stali, gietarki reczne oraz gietarki na
stofach, zgrzewarki

Roboty betonowe

topaty, klucz do zwigzywania pretéw drutem, taczki, deski do pokonania rdznic
poziomodw taczki do transportu betonu, wibrator wgtebny, klucze i Sruby do tgczenia
blatow szalunkowych, deskowania przestawne systemowe z podporami
i rozparciami szalunkow.

Transport i sktadowanie
Roboty zbrojarskie
Transport przewidziano reczny oraz w przypadku belek stalowych o znacznym
ciezarze za pomocg dZzwigu samojezdnego.
Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletow ptaskich i szkielety przestrzenne
powinny by¢ przewozone srodkami transportowymi przystosowanymi do tego typu
przewozow, bez uszkodzen i deformacji.
Wymiary i masa elementdw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do S$rodkéw
transportu.
Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwigzane drutem.
Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask
w pakiety po 10-20 szt.
Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim,
powinien by¢ oznakowany przymocowang do niego przywieszkg zawierajaca:

— znak wytworcy,

— o0znaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu,

— zaswiadczenie producenta o jakosci wyrobu
Pakiety szkieletéw mogg by¢ transportowane zurawiem w pozycji na ptask.
W pozycji tej pakiety nalezy podnosi¢ za pomocg 4 zawiesi.

Roboty betonowe
Transport betonu zaktada sie pompa z gruszki.

Roboty izolacyjne
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5.5.4.
5.5.4.1.

Zaprawy uszczelniajgce nalezy transportowac i przechowywa¢ w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach, w stanie suchym i w temperaturach dodatnich.

Wykonanie roboét

Roboty betoniarskie

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw
odpowiadajgcych normom panistwowym lub swiadectwom ITB, na ktére producent
danego sktadnika wystawit zaswiadczenie o jakosci.

Mieszanka betonowa powinna byé wykonywana zgodnie z recepturg roboczg,
ustalong na podstawie wynikéw badan laboratoryjnych w dostosowaniu do jakosci
surowcow, stopnia ich zawilgocenia, pory roku i innych wymagan wynikajgcych
z projektu lub ustalen miedzy wykonawca roboét a projektantem.

Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna by¢ przechowywana przez
wykonawce robdt i dotgczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.
Jezeli dla réznych fragmentéw budynku lub budowli pojawia sie potrzeba ustalania
odmiennej receptury, to kazda z nich stanowi oddzielny dokument i powinna by¢
przechowywana oraz dotgczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.
Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny
by¢ odnotowywane w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania danej
konstrukcji, jezeli taki byt prowadzony.

W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania
w konstrukcji nalezy prowadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych (dane
meteorologiczne), ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na okresy ponizej +5°C
i powyzej +25°C. Dane te powinny by¢ odnotowane w dzienniku betonowania, jezeli
taki jest na budowie prowadzony, lub w dzienniku budowy.

Dokumentacja badani laboratoryjnych skfadnikow betonu, mieszanki betonowej
i betonu powinna by¢ opracowywana w formie protokotéw z kontroli jakosci,
raportéw dotyczacych transportu i uktadania mieszanki betonowej, jej zageszczenia
i pielegnacji.

Nie rzadziej niz 1 raz w miesigcu sporzgdza sie protokoty okresowego sprawdzania
wbudowanych betondéw, przeprowadzonego przez placowki naukowo-badawcze
zajmujgce sie stosowaniem betondw w budownictwie, wraz z oceng jakosci
mieszanki betonowej i prawidtowosci parametréw technicznych stwardniatych
betondw.

5.5.4.1.1. Domieszki i dodatki do betonu

Do zmiany warunkow wigzania i twardnienia betonu, poprawy wtasciwosci
mieszanki betonowej i betonu mogg by¢ stosowane dodatki i domieszki nie
wplywajgce na zmiane wiasciwosci technicznych betonu okreslonego w projekcie
pod warunkiem, ze odpowiadajg wymaganiom norm panstwowych lub zostaty
dopuszczone do stosowania przez upowazniong placéwke naukowo-badawcza.
Skuteczno$¢ dziatania i mozliwos¢ jednoczesnego stosowania réznych domieszek lub
dodatkéw nalezy za kazdym razem sprawdzac doswiadczalnie.

Domieszki, w ilosci ustalonej doswiadczalnie nalezy dozowaé zgodnie z instrukcjg
producenta. Jezeli nie jest ustalona w instrukcji, nalezy domieszki dozowaé z woda
zarobowa.

Sposdb oraz okres sktadowania dodatkéw i domieszek powinny by¢ zgodne
z warunkami okreslonymi przez producenta.
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Domieszki uplastyczniajgce pozwalajgce na zmniejszenie wskaznika wodno-
cementowego betonu przy zachowaniu wymaganej konsystencji nalezy stosowaé
z uwzglednieniem nastepujacych zasad:

— uzycie domieszki jako czesci wody zarobowej bez wprowadzenia zmian do
sktadu mieszanki betonowe] pozwala na otrzymanie betonu o tej samej
wytrzymatosci, lecz wiekszej urabialnosci niz beton kontrolny,

— uzycie domieszki i zmniejszenie wskaznika cem-wodnego przez ograniczenie
ilosci wody zarobowej powoduje zwiekszenie wytrzymatosci betonu o takiej
samej konsystencji jak beton kontrolny,

Domieszki przyspieszajgce twardnienie i przyrost wczesnej wytrzymatosci betonu
stosuje sie w celu:

— uzyskania wymaganej wytrzymatosci betonu w krotszym czasie zaréwno

w temperaturze normalnej, jak i przy obrdébce cieplnej,

— ztagodzenia warunkdow obrdbki cieplnej,

— unikniecia strat wytrzymatosci betonéw poddawanych obrébce cieplnej,

— zaoszczedzenia cementu lub energii cieplnej
Domieszki tej grupy nie wptywajg znaczgco na urabialno$é, zawartosé powietrza lub
wskaznik cementowo-wodny mieszanki betonowej. Nalezy liczy¢ sie jednak
zpewnym zwiekszeniem skurczu i petzania betondw z domieszkami
przyspieszajgcymi twardnienie. Dostepne w kraju domieszki powinny posiadac
stosowne atesty i mie¢ certyfikat o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie.

Domieszki przeciwmrozowe stosuje sie do wykonywania betonéw w okresie
zimowym metodg zimnych sktadnikow przy sredniej temperaturze otoczenia nie
przekraczajacej -15°C. Dozowanie tych domieszek uzaleznione jest od temperatury
i zwieksza sie z jej obnizeniem.

Przy wykonywaniu studzienek i kanatéw do betonu nalezy doda¢ domieszke
uszczelniajgcg, opisang w punkcie 5.5.1.3.3. Sposdb wykonania prac opisany
w punkcie 5.5.4.3.3.

5.5.4.1.2. Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie,
a w szczegdélnosci:

— wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

— wykonanie zbrojenia,

— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu
przerwy roboczej,

— wykonanie wszystkich robdt zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych
szczelin dylatacyjnych,

— prawidtowosc rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementéw
kotwigcych zbrojenie i deskowanie formujace kanaty, przepony oraz
innych elementdw ustalajgcych potozenie armatury itd.

— gotowosc sprzetu i urzadzen do betonowania.
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5.5.4.1.3.

5.5.4.1.4.

5.5.4.1.5.

5.5.4.1.6.

Wymagania ogodlne dotyczace uktadania mieszanki betonowej
Wysokos$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej
i gestoplastycznej nie powinna przekraczaé¢ 3 m.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢
rejestrowany w dzienniku robdt, w ktérym powinny by¢ podane:
— data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych
fragmentdéw lub czesci budowli,
— wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek
betonowych, konsystencja mieszanki betonowej,
— daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz
ich oznakowanie, a nastepnie wyniki i terminy badan,
— temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkéw
atmosferycznych.

Zageszczanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocy urzadzen
mechanicznych.

Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegto$¢ sasiednich zagtebien
wibratora nie powinna by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania
wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢
wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator
w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio
utozonej mieszanki.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa
zwigzata na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora,
jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej
2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.

Uktadanie mieszanki betonowej
Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane jednoczesnie i bez
przerw.

Przerwy w betonowaniu

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia stwardniatego betonu ze swiezym betonem przez
usuniecie z powierzchni stwardniatego betonu luznych okruchéw betonu oraz
warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu woda.
Resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem
betonowania.

Okres miedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na
te warstwe drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy
roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzér techniczny (laboratorium
kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkdéw klimatycznych,
wiasciwosci cementu i innych czynnikdéw wptywajacych na jako$¢ konstrukcji.
jezeli temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania przerwy
roboczej nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania,
zbrojenia i uprzednio utozonego betonu.
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5.5.4.1.7.

5.5.4.1.8.

Pielegnacja i dojrzewanie betonu
Warunki dojrzewania $wiezo ufozonego betonu i jego pielegnacja
w poczatkowym okresie twardnienia powinny:
— zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych
niezbednych do przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,
— uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,
— chroni¢ twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi
wplywami pogarszajgcymi jego jako$¢ w konstrukcji.
W okresie pielegnacji betonu nalezy:
— chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem
warunkéw atmosferycznych, a szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych
(w okresie zimowym — mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie
w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,
— utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmnie;j:
— 7 dni - przy stosowaniu cementdw portlandzkich,
— polewa¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajgc
polewanie po 24 godz. od chwili jego utozenia,
— przy temp. +15°C i wyzej beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych
3 dni co 3 godz. w dzied i co najmniej jeden raz w nocy,
a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,
— przy temp ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac
nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do
polewania betonu w okresie kilku godzin po zakoriczeniu naparzania powinna
mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do temperatury elementu.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg
PN -63/B—-06251).

Dokumentacja z kontroli jakosci betonu

Dla kazdej partii betonu powinno by¢é wystawione przez producenta
zaswiadczenie o jakosci betonu.

Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosSci nie moze by¢ dtuzszy
niz 3 miesigce, liczac od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej
partii. Zaswiadczenie o jakosci powinno zawiera¢ nastepujgce dane
merytoryczne:

— charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton
odporny na wptywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne
dane,

— wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na Sciskanie oraz typ
probek stosowanych do badania,

— wyniki  badafn  dodatkowych  (nasigkliwos¢, = mrozoodpornosé,
wodoszczelnosé),

— okres w ktdrym wyprodukowano dana partie betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposdb Scisty odzwierciedla¢ jakosé
i ilos¢ uzytych sktadnikdow oraz sposdb i warunki wykonania, twardnienia, a takze
rzeczywiste cechy betonu znajdujgcego sie w konstrukcji.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych normg PN — EN 206 — 1 : 2003 oraz
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gromadzenie, przechowywanie iokazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci
z projektem oraz podanymi powyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

5.5.4.2. Roboty zbrojarskie

5.5.4.2.1.

5.5.4.2.2.

5.5.4.2.3.

Rozmieszczenie pretéow w przekroju elementu konstrukcji

Minimalny rozstaw pretéw zbrojenia nosnego powinien by¢ ustalony
w zaleznosci od przewidywanego sposobu zageszczania betonu, z tym, ze
odlegtosci miedzy pretami mierzone w Swietle powinny by¢ nie mniejsze niz:

— 20 mm —jezeli prety sg usytuowane prostopadle lub ukosnie do kierunku

betonowania, i nie mniej niz sSrednica nominalna grubego preta,

— 50 mm —jezeli prety sg usytuow. réwnolegle do kierunku betonowania.

Przy zbrojeniu ukfadanym w kilku warstwach prostopadtych do kierunku
betonowania prety powinny by¢ usytuowane jeden nad drugim, przy czym
odlegtos$é miedzy pretami poszczegdlnych warstw powinna wynosic¢ co najmniej
20 mm i nie mniej niz Srednica preta.
W przypadku gdy sg zapewnione warunki prawidtowego zageszczania betonu
(przy uzyciu wibratorow), dopuszcza sie na grupowanie pretdw parami.
Odlegtos¢ miedzy parami pretéw powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 d i nie mniej
niz 30 mm.

Kotwienie pretéw zbrojenia i siatek

W elementach zbrojeniowych z betonu rozciggane prety zbrojeniowe kotwi sie
w betonie za pomocg: odcinkdw prostych, odcinkdéw prostych zakonczonych
hakami, petli oraz pretéw poprzecznych potaczonych z pretami kotwionymi za
pomocg zgrzewania punktowego (garbowego).

Prety zbrojeniowe zaleca sie tak ksztattowaé, aby ich zakotwienie w konstrukcji
zelbetowej znajdowato sie w strefie sciskanej danego elementu.

Podstawowa dtugos¢ zakotwienia pretéw gtadkich zakorczonych hakami
i zebrowanych bez hakéw podana jest w PN-99/B-03264.

Podstawowg dtugos¢ zakotwienia nalezy zwiekszy¢é o 20% w przypadku
kotwienia pretéw poziomych usytuowanych w odlegtosci mniejszej niz 100 mm
od gérnej powierzchni elementu o wysokosci h > 0,4 m wykonywanego na placu
budowy. Podstawowa dtugos¢ zakotwienia nalezy zwiekszy¢ o 50% w przypadku
konstrukcji obliczonych na obcigzenie wielokrotnie zmienne.

Zasady taczenia pretow zbrojeniowych

Zbrojenie powinno sktadac sie, jezeli jest to mozliwe, z pretdow nie przerwanych
na dtugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy
warunek nie moze by¢ spetniony, odcinki pretéw mogg by¢ w zasadzie tgczone
za pomocg spajania. Dopuszcza sie tgczenie pretéw na zaktad.

Prety ze stali klasy A-0, A-lll mogg by¢ spajanie za pomocg zgrzewania
elektrycznego doczotowego, spawania elektrycznego tukowego i zgrzewania
elektrycznego punktowego (garbowego).

Zaleca sie, aby faczenia pretdw znajdowaty sie w tych przekrojach konstrukcji,
w ktérych nosnosc pretow nie jest w petni wykorzystana.

Potaczenia na zakfad
Potagczenia na zaktad nalezy wykonywaé wg PN-99/B-03264.
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5.5.4.2.4.

Pretdw o Srednicy 25 mm i wiekszej nie nalezy taczy¢ na zaktad.

Rozstaw strzemion na dtugosci potgczenia powinien by¢ zmniejszony dwukrotnie
w stosunku do wymaganego na odcinku elementu.

Dtugos¢ zaktadu pretéow nalezy przyjmowaé réwng co najmniej dtugosci
zakotwienia wg PN-93/B-03264.

Przekrdj pretéw tgczonych w jednym miejscu nie powinien przekraczaé wartosci
podanych w PN-99/B-03264.

Na dtugosci tgczenia nalezy wykonaé strzemiona zamkniete.

Do stabilizacji potaczen pretdow w szkieletach wigzanych nalezy stosowac drut
wigzatkowy goty zarzony o $rednicy 1 lub 1,2 mm. Drut wigzatkowy moze by¢
zastgpiony odpowiednimi spinaczami.

Zgrzewanie elektryczne doczotowe pretéw
Pofaczenia zgrzewane elektrycznie doczotowo mozna wykonywaé z odcinkéw

pretéw o srednicy d = 10 mm ze stali klasy A-O i A-lIl.

Doczotowo mogg by¢ zgrzewane odcinki pretow tego samego gatunku stali,
w ktérych stosunek mniejszej srednicy preta do wiekszej $rednicy wynosi nie
mniej niz 0,8, pod warunkiem osiowego wykonania potaczenia.

Ztacza zgrzewane powinny byé wykonywane zgodnie z przepisami wykonywania
robot spawalniczych.

Jezeli w projekcie nie podano inaczej, obliczeniowa wytrzymatosé ztgczy pretow
zgrzewanych doczotowo moze by¢ przyjmowana jako dla pretow ciggtych bez
zgrzewania.

Potaczenia spawane pretow
Pofaczenia spawane nalezy wykonywaé za pomocg spawania tukowego.

Ztacza spawane pretéw zbrojeniowych powinny by¢ wykonywane zgodnie
z ogoélnymi przepisami i warunkami technicznymi wykonywania robodt
spawalniczych.

Ztacza spawane mozna wykonywac przy temp powietrza nie nizszej niz 0°C.
Stanowisko spawacza powinno by¢é chronione od wiatru i opadéw
atmosferycznych.

Powierzchnie taczonych pretéw, blach i ksztattownikéw przed wykonaniem
zfaczy powinny by¢ oczyszczone z rdzy i zgorzeliny.

Gatunki i srednice elektrod nalezy stosowa¢ do spawania pretéw zbrojeniowych
w zaleznosci od gatunku stali.

Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkéw EB nalezy suszy¢
przed spawaniem przez 2h w temp 250°C.

Srednice elektrod nalezy dobiera¢ tak, aby mozna byto uzyska¢ poprawne
wtopienie warstwy graniowej i wypetnienie catego rowka spoiny bez nadpalen
materiatu rodzimego na krawedzi spoiny.

Prety ze stali klasy A-lll i A-Ill N nie mogg by¢ tgczone za pomocga spawania przy
obcigzeniach wielokrotnie zmiennych i dynamicznych.

Zakres stosowania stali zbrojeniowych w konstrukcjach zelbetowych

Prety ze stali klasy A-0 gatunku StOS powinny by¢ stosowane jako zbrojenie
rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z betonu.

Prety ze stali klasy A-lll N gatunku 34GS s3 podstawowym rodzajem zbrojenia
nosnego w konstrukcjach w betonu. Nalezy je stosowac jako zbrojenie nosne
elementow i konstrukcji z betonu. Dopuszcza sie stosowanie stali B500SP
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5.5.4.2.5.

5.5.4.2.6.

w konstrukcjach  pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym
i w konstrukcjach pracujgcych w podwyzszonej temperaturze.

W elemencie zelbetowym nosne prety nalezy wykonywac ze stali jednego
gatunku.

W zaleznosci od klasy betonu uzytego do wykonania konstrukcji zaleca sie
stosowanie zbrojenia ze stali podanych w PN-99/B-03264.

W przypadku zastosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach
weztowych, marek, wktadek lub przektadek, elementy te powinny byc
wykonywane ze stali St3S lub St3SY.

Montaz zbrojenia

Ogdlne zasady montazu

Ustawienie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane
wedtug przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejnos¢ robét, przy ktérej
wczesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé¢ do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzadzen wytwoérczych i montazowych.

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w sposdb zabezpieczajgcy od
uszkodzen i przemieszczen podczas podawania materiatu izageszczania
mieszanki betonowe;j.

Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ tak, aby grubos$é¢ otuliny betonu
odpowiadata wartosciom podanym w projekcie i wg PN-99/B-03264.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie.

Montaz zbrojenia z pretdw pojedynczych w belkach i stupach mozna wykonaé
bezposrednio w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego
dostepu w czasie robdt zbrojarskich.

Kontrola wykonania i montazu zbrojenia - wymagania ogélne
Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli
przed zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuije:

— ogledziny,

— badania zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,

— badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,

— badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

— sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletéw

wykonanych w specjalistycznych zaktadach centralnych,
— badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

Kontrola montazu zbrojenia
Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:

— sprawdzeniu wymiaréw zgodnie z projektem roboczym,
— zewnetrznych ogledzinach potaczen wykonanych przy ustawianiu
zbrojenia,
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5.5.4.2.7.

— sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie
z wymaganiami podanymi w projekcie,

— sprawdzeniu czy nie s przekroczone dopuszczalne odchytki
w ustawieniu zbrojenia.

Dokumentacija z odbioru i ocena jakosci
Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzgdzi¢ protokdt, w ktédrym powinny

by¢ podane numery rysunkéw roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od
projektu, stwierdzenie o usunieciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia
i wniosek o dopuszczenie do betonowania.
Do protokotu odbioru zbrojenia dotgczamy:
— protokoty badania potgczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na
placu budowy,
— odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian
w projekcie roboczym.
Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz
z wnioskiem dopuszczajgcym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane
do dziennika budowy.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

5.5.4.3. Izolacje przeciwwodne

5.5.4.3.1.

Powtoka uszczelniajgca — przeciwwodna
Powtoke uszczelniajgcy nalezy wykonaé na podtodze — pod ptytkami gresowymi,
oraz na Scianach — pod glazura.

Podtoze

Podtoze musi by¢ czyste, wolne od luznych czgstek oraz matowo wilgotne.
Ponadto nalezy usungé¢ niezwilzane wodg takie pozostatosci, jak: oleje do
smarowania deskowan, ttuszcze, farby. Podtoze nalezy wstepnie zwilzy¢ do
stopnia matowo wilgotnego. Mocno chtonne podtoza nalezy zagruntowac
dyspersjg, rozcienczong z wodg w proporcji objetosciowej 1:1.

Przygotowanie materiatu

Proces przygotowania materiatu nalezy wykonac¢ S$cisle wedtug wskazan
producenta. Przygotowana zaprawa powinna mie¢ jednorodng, pozbawiong
grudek konsystencje.

Naktadanie materiatu

Naktadanie uszczelnienia powinno by¢ wykonane w co najmniej 2, wzglednie
3 procesach roboczych, za kazdym razem pokrywajgc catg powierzchnie.
Powierzchnie pokryte powtokg powinny byé chronione przed uszkodzeniem,
wobec tego szczeliny dylatacyjne w podtodze powinny by¢ wypetnione
odpowiednim, trwale elastycznym materiatem uszczelniajgcym.

Przy wykonywaniu uszczelnienia obrabiana powierzchnia nie powinna by¢
zagrozona dziataniem ujemnych temperatur (mogg one by¢ przyczyng pekniec
i odpryskdw). Gotowg powierzchnie nalezy oktada¢ ptytkami na zaprawie
klejowej.
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5.5.4.3.2.

5.5.4.3.3.

Folia budowlana PE

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcony i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢
rowna, czysta i odpylona.

Folie nalezy zgrzewacd na zaktadach (10-centymetrowych).

Dodatek hydroizolacyjny do betonu

Domieszke dodaje sie do mieszanki betonowej w stadium jej mieszania w ilosci
wskazanej przez producenta.

Domieszke mozna stosowac¢ na wezle betoniarskim w nastepujacy sposdb:
najpierw nalezy wymiesza¢ domieszke z wodg az do uzyskania rzadkiego
zaczynu, wlac¢ przygotowany zaczyn do mieszalnika betonowozu, a nastepnie
doda¢ mieszanke betonowa przygotowang, pamietajac o redukcji wody dodane;j
uprzednio do betonowozu. Mieszanke uzyskang w ten sposdb nalezy mieszaé
przez minimum 5 minut w celu uzyskania jednorodnej masy.

Nie nalezy dodawac suchej domieszki do betonu, gdyz moze wystgpi¢ miejscowe
zlepianie sie, a tym samym niska dyspersja ogdlna.

5.5.5. Odbiér robét
5.5.5.1. Roboty zbrojarskie

Roboty zwigzane z montazem zbrojenia podlegajg ogdlnym zasadom odbioru
robot zanikajgcych. Odbidr zbrojenia powinien polega¢ na sprawdzeniu
zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowie-
niami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow
w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz
i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.
Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany
przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

5.5.5.2. Roboty betonowe
Wszystkie betonowe roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

5.5.5.3. Roboty izolacyjne

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobédw powinny by¢ kazdorazowo wpisane do
dziennika budowy. Odbidér robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed
wykonaniem robdt wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robdét powinny
stanowic¢ nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenie o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na

budowe,
— protokéty odbioru materiatéw i wyrobow,
— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecone przez Wykonawce.

5.5.6. Przepisy zwigzane

PN-EN 206 -1 :2003 Beton

PN-EN 196 -1 :1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci

PN-EN 196 —3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci

objetosci

PN-EN 196 —6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
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PN-B — 30000 :1990 Cement portlandzki.

PN-88/B — 30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-EN 480-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Metody badan —
oznaczenie czasu wigzania

PN-86/B-01810 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — wtasnosci

ochronne betonu w stosunku do stali zbrojeniowej — badania
elektrochemiczne

Zalecenia IBDiM Udzielania Aprobat Technicznych Nr Z/98-03-007

Domieszki i dodatki do betondéw i zapraw w inzynierii
komunikacyjnej

N-B — 03002/Az2 : 2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia.

PN-EN 1008 : 2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-89/S — 10050 Prébne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych.

PN-B-03264 : 2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali

PN-78/H-04408 Technologiczna prdba zginania metali

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci, ogdlnego
przeznaczenia. Gatunki

PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania doczotowych ztgczy
spawanych lub zgrzewanych

PN-78/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania doczotowych ztgczy spawanych lub
zgrzewanych.

5.6. INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH CPV 45421160-3
Dotyczy:

5.6.1.

5.6.2.
5.6.2.1.

5.6.2.2.

dospawania katownikéw do istniejgcych katownikéw, na ktérych zawieszone sg
bramy — o wysoko$¢ powiekszenia otworu — oraz zakotwienie ich w murze za
pomocg ptaskownikow,

wykonczenia brzegéw kanatéw i studzienek katownikami stalowymi.

Materiaty

Katowniki stalowe 35 x 35 x 4 mm, walcowane, ze stali nierdzewnej, o dtugosci
tacznej ok. 50,60 m (do tego nalezy doliczy¢ ok. 10 % na odpady).

4 katowniki 100x100x8 mm, df. 64 cm,

4 ptaskowniki 40x4x300 mm,

Wykonanie

Dospawanie katownikéw do istniejacych katownikéw, na ktérych zawieszone sg
bramy, oraz zakotwienie ich w murze

Rownolegle ze wznoszeniem muru w celu powiekszenia otworu przejazdowego,
nalezy zamocowaé¢ katowniki w narozu, kotwigc je w murze za pomoca
ptaskownikdw oraz spawajgc do istniejgcych ptaskownikow.

Wykonczenie brzegow kanatow i studzienek katownikami stalowymi

Katowniki nalezy osadzi¢ w trakcie betonowania kanatéw i studzienek, kotwigc na
wasy w rozstawie co 80 cm.
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5.6.3. Odbiér robét
Odbidr robdt polega na sprawdzeniu poprawnosci osadzenia kgtownikow.

5.6.4. Przepisy zwigzanie
PN — EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy

5.7. TYNKOWANIE CPV 45410000-4
Dotyczy:
— wykonania tynkdw na nowo wykonanych nadprozach,
— wykonania tynkéw po wewnetrznej stronie nadmurowanych scianek,
— uzupetnienia ubytkéw istniejgcego tynku,

5.7.1. Materiaty
Tynk cementowy:
— Sktad: spoiwo mineralne, wypetniacze mineralne, domieszki
- Gesto$¢ objetoiciowa $wiezej zaprawy: ok. 1,50 g/cm?
- Gesto$¢ objetosciowa stwardniatej zaprawy: ok. 1,20 g/cm?
—  Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach: kategoria CSlI|
—  Woytrzymatosc na zginanie po 28 dniach: 2 2,0 MPa
— Zawartos¢ powietrza: ok. 25 %
— Przyczepno$¢ do podtoza i symbol modelu pekniecia: > 0,20 MPa; FP: B
— Absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym: kategoria WO
—  Wspodtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej u: 5,3
—  Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A: < 0,47 W/mK
— Reakcja na ogien: Klasa Al
Uziarnienie: do 0,5 mm

5.7.2. Wpykonanie
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych, powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Tynki nalezy wykonywaé w temp. nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
hie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temp. mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich Srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Podtoza pod tynk powinny by¢ trwate, sztywne, nie odksztatcajgce sie. Tynkowane
powierzchnie powinny by¢é wolne od kurzu, sadzy, ttuszczéw, smaréw, srodkéw
antyadhezyjnych, farb, itp. W razie potrzeby podtoze zwilzy¢ woda.
Suchg mieszanke nalezy zarobi¢ odpowiednig iloscig czystej, chtodnej wody, stosujac
mieszadto reczne. Po wymieszaniu pierwszej partii zaprawy nalezy sprawdzi¢ jej
konsystencje. W niezbednych przypadkach skorygowac ilos¢ dodawanej wody. Ustalong
proporcje mieszania z wodg nalezy odnotowaé, aby kolejne partie zaprawy byty
przygotowywane w taki sam sposdb. Stwardniatej zaprawy nie rozrabia¢ wodg, ani nie
mieszac ze $wiezym materiatem.

Sposdb stosowania: Zaprawe nalezy nanosi¢ réwnomiernie na catg tynkowang
powierzchnie warstwg o grubosci nie powodujacej sptywania i nastepnie wyréwnac fata.
W razie potrzeby po dostatecznym wyschnieciu poprzedniej naktadac kolejng warstwe.
Ostateczne wyréwnywanie (zatarcie pacg z tworzywa sztucznego, ggbka lub filcowa)
wykonaé nalezy po rozpoczeciu wigzania wierzchniej warstwy. Prace tynkarskie nalezy
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prowadzi¢ przy bezdeszczowej pogodzie, niezbyt duzym nastonecznieniu i stabym
wietrze lub konieczne jest ograniczenie wptywu tych czynnikdw. Tynkowane
pomieszczenia nalezy wentylowaé, nie wolno jednak dopusci¢ do wystepowania
przeciggdw czy tez zbyt szybkiego wysychania zaprawy w wyniku dziatania
promieniowania stonecznego lub ogrzewania. W razie potrzeby, tynk nalezy co pewien
czas zwilzy¢ czystg woda.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temp.
swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia zwilzane woda.

5.7.3. 0Odbidr robét
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Niedopuszczalne s3 wady w postaci
wykwitéw, trwatych sladéw zaciekdw, odstawania, odparzen i pecherzy powstatych
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

5.7.4. Przepisy zwigzane

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czes$é 1:
Zaprawa tynkarska.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe
5.8. INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH CPV 45421152-4
Dotyczy:

— wykonania Scianek dziatowych ze szkta hartowanego na profilach aluminiowych,
— alternatywnie — wykonanie $cianek dziatowych z blachy trapezowej na konstrukcji
z profili stalowych

5.8.1. Materiaty

5.8.1.1. Szkto hartowane na profilach aluminiowych
Szkto hartowane 8 mm + panel aluminiowy 8 mm, konstrukcja aluminiowa.
Szkto powinno spetniaé nastepujgce wymagania:
— odpornosé na uderzenia,
— nos$nosc i sztywnosé,
— trwatosc¢ eksploatacyjna i estetyka,
— wysoka trwatos¢ warstw sitodruku,
— wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna,
— wysoka odpornos¢ na naprezenia termiczne

Zastosowac profile aluminiowe o podwyzszonej odpornosci antykorozyjne;j.

5.8.1.2. Blacha trapezowa na konstrukcji z profili stalowych
Profile stalowe ocynkowane, malowane proszkowo:
— profile zamkniete prostokatne 40 x 60 x 3 mm,
— katowniki 40 x 60 x 3 mm,
Blacha trapezowa stalowa ocynkowana, powlekana.
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5.8.2.

5.8.3.

5.8.4.

Transport i sktadowanie
Elementy szklane powinny by¢ pakowane, transportowane i przechowywane
w sposOb zabezpieczajacy je przed sttuczeniem lub uszkodzeniem.

Wykonanie
Roboty nalezy wykonywaé po zakonczeniu podstawowych robdt budowlanych,
tynkowych i podtogowych lecz przed malowaniem ostatecznym Scian.

— nakresli¢ przebieg Scian na podtozu,

— zamontowac zgodnie z zaleceniami producenta.

Odbior robét
Kontrola i odbiér robdt polega na:
— sprawdzeniu zgodnosci zastosowanych materiatéw, jak i sposobu wykonania
Scian z dokumentacjg projektowa.
— sprawdzenie poprawnosci montazu Scianek szklanych, wtasciwego
wypoziomowania.
— kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci elementéw, a takze czystosci
i braku zabrudzen lub uszkodzen.

5.9. INSTALOWANIE BRAM CPV 45421148-3
Dotyczy:

5.9.1.

montazu 4 nowych bram wjazdowych,

Materiaty

Zaprojektowano 4 bramy podnoszone, segmentowe o wymiarach:

2 bramy — do wymiaréw w murze: wys. 4,50 m x szer. 3,60 m,

2 bramy — do wymiaréow w murze: wys. 3,86 x szer. 3,56 m, w tym jedna —
z drzwiami.

Wymagania dotyczace bram:

5.9.2.

konstrukcja ze stali ocynkowanej (prowadnice, elementy taczgce),

panele wykonane z blachy stalowej ocynkowanej i powlekanej farbami
poliestrowymi,

dodatkowo 2 panele aluminiowe przeszklone w kazdej bramie,

jedna z bram wyposazona w drzwi przejSciowe z samozamykaczem,

panele wypetnione piankg poliuretanowa,

wspotczynnik przenikania ciepta U=1,0 W/m’K,

wyposazone w fotokomarke, z mozliwoscig otwierania recznego w razie awarii.

Transport

Bramy segmentowe nalezy przewozi¢ i sktadowaé z zachowaniem ogdlnych zasad
okreslonych w normach.

5.9.3.

Wykonanie

Montaz bramy wykonywac na podstawie szczegétowych wytycznych producenta.

UWAGI:

Przed zamontowaniem bramy segmentowej nalezy wykonczy¢ otwér i posadzke garazu.
Przestrzen przeznaczona do zamontowania bramy musi by¢é wolna od wszelkiego rodzaju
przewododw zasilajgcych, nagrzewnic itp.
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5.9.4. Odbiér robét

Bramy segmentowe, przemystowe muszg by¢ osadzone w ptaszczyznie poziomej i pionowej
Sciany. Elementy konstrukcyjne bramy muszg przylega¢ do ptaszczyzny Sciany, ewentualne
nieréwnosci muszg by¢ uzupetnione. bramy muszg sie otwieraé lekko, bez zacie¢ i uzywania
sity oraz utrzymywac swoje potozenie w ustawionej pozycji. Na zamontowang brame musi
by¢ przedtozony zamawiajgcemu stosowny atest.

5.9.5. Przepisy zwigzane:

PN-EN 12604:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania
PN-EN 12605:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Metody badan
PN-EN 12635:2003 Bramy. Instalowanie i uzytkowanie
5.10. INSTALOWANIE DRZWI | OKIEN | PODOBNYCH ELEMENTOW CPV 45421100-5
Dotyczy:

— montazu drzwi stalowych lub aluminiowych (zaleznie od przyjetego rozwigzania),
— montazu okien po wykonaniu nowego nadproza.

5.10.1. Materiaty
Okna istniejagce, tymczasowo demontowane na czas wykonywania nowego
nadproza, do ponownego zamontowania.
Drzwi stalowe, 2 sztuki, o wymiarach w swietle przejscia:
- d1-90cm,
- d2-80cm.

5.10.2. Montaz drzwi
Drzwi — zaleznie od przyjetego rozwigzania — aluminiowe lub stalowe — montowac
wg zalecen producenta.

5.10.3. Montaz okien

Okna nalezy osadzi¢ w osciezu okiennym za pomocg specjalnych tgcznikéw. Montaz
i ustawienie okien przeprowadzi¢ za pomoca listew. Uszczelnienie oSciezy nalezy
wykonaé piankg montazowg, a szczeline przykry¢ listwg. Ustawienie okna nalezy
sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
okna, nie wiecej niz 3 mm.
Roznice wymiardow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy oSciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywaé¢ do tego celu
materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zamontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

5.10.4. Odbiér robét
Ocena jakosci powinna obejmowac:
— prawidtowos$¢ osadzenia elementow w konstrukcji budowlanej,
— dokftadnos¢ uszczelnienia,
— prawidtowos$¢ dziatania elementéw ruchomych oraz urzadzen zamykajacych,
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— zgodnos$¢ wbudowanych elementdw z projektem,

— stan i wyglad elementéw wbudowanych pod katem rdéwnosci, pionowosci
i wypoziomowania, braku uszkodzen, zarysowan elementow aluminiowych badz
zarysowan i pekniecia szyb.

5.10.5. Przepisy zwigzane

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymogi i badania
5.11. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN CPV 45430000-0
Dotyczy:

— pokrycia $cian glazurg w strefach urzadzen myjgcych — do wysokosci bram
wjazdowych, tzn. ok. 4,50 m i ok. 3,90 m.

— malowania $cian farbg silikatowg (do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci) —
powyzej glazury,

— malowania sufitu farbga silikatowg,

— wykonanie lamperii olejnej do wysokosci 2,00 m poza strefg urzagdzen myjacych,

— wykonania nawierzchni z ptytek gresowych.

5.11.1. Materiaty
5.11.1.1. Gres

Nalezy zastosowac gres techniczny (nieszkliwiony), o nastepujgcych parametrach:
Odpornosé na plamienie: 5 klasa
Nasigkliwos¢: 0,1 %
Wiasciwosci przeciwposlizgowe: klasa min. R9
Wytrzymatos$é na zginanie: min. 35 MPa
Catos¢ powierzchni spoinowac fugg wodoodporng i mrozoodporng, szer. fugi 3 mm.

5.11.1.2. Farby silikatowe

Nalezy przyjgé farby silikatowe o nastepujgcych parametrach:
Paroprzepuszczalnosé: Sq < 0,025
Odpornos¢ powtoki na szorowanie: > 2000 cykli
Nasigkliwo$é: Wy < 0,12 kg/(m’xh®?)

5.11.2. Wykonanie robot

5.11.2.1. Gres

Podktad betonowy przed wytozeniem ptytkami powinien by¢ réwny, gtadki i pod tym
wzgledem odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/B-0671. Podktad pod ptytkami
powinien mie¢ spadek min 1,0 %. Przed uktadaniem ptytek podktad nalezy oczysci¢
z kurzu, piasku badz luznej zaprawy, powierzchnie poziome sptukaé wodg. Klej naktadaé
na powierzchnie za pomocg metalowej szpachli zgbkowanej. Uktadane ptytki przesuwac
po podtozu dla rGwnomiernego rozprowadzenia kleju pod catg powierzchnig ptytek bez
spowodowania zgarniania kleju z podtoza przez ptytke. Ptytki uktadaé¢ z zachowaniem
spoin o szerokosci dostosowanej do wymiaréw ptytek. Wszelkie zabrudzenia i resztki
kleju nalezy natychmiast usungé¢ szmatkg zwilzong wodgy. Po zwigzaniu kleju nalezy
wypetni¢ spoiny odpowiednig masg fugowa. Przy klejeniu ptytek oraz fugowaniu spoin
nalezy przestrzegac zalecen producenta co do grubosci warstwy kleju, czasu zuzycia oraz
schniecia kleju. Temperatura powietrza zewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej +5°C. Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub
pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od
ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.
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5.11.2.2. Glazura
W zakres robét wchodzi:

— sprawdzenie jakosci i przygotowanie podtoza,

— gruntowanie $cian,

— naktadanie zaprawy klejowej,

— uktadanie ptytek ceramicznych na sScianach,

— fugowanie.
Przed przystgpieniem do uktadania na scianach ptytek glazurowanych, nalezy sprawdzié
jakos¢ podtoza pod wzgledem wytrzymatosci i geometrii Scian. Ptytki nalezy rozmieszczad
tak, aby docinki ptytek na krawedziach miaty wiekszy niz potowa ptytki. Warstwa kleju
pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.
Catos¢ powierzchni spoinowac fugg mineralng, szer. fugi 3 mm.

5.11.2.3. Farby silikatowe
5.11.2.3.1. Przygotowanie podtoza
Farba silikatowa moze by¢ stosowana na podtoza nosne, réowne, suche i czyste
(wolne od substancji zmniejszajgcych przyczepnosé takich jak: ttuszcze, bitumy, pyty):

— cienkowarstwowe tynki mineralne, silikatowe i silikatowo-silikonowe (wiek
powyzej 3 dni),

— tradycyjne tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne (wiek
powyzej 14 dni),

— mocne, mineralne powtoki malarskie (krzemianowe, cementowe) o dobrej
przyczepnosci do podtoza,

— mury ceglane, beton (wiek powyzej 28 dni),

— podtoza gipsowe o wilgotnosci ponizej 1%, najpierw zagruntowane,

— ptyty gipsowo-kartonowe, gipsowo-wtdknowe (tylko wewngatrz budynkow),
mocowane wedtug zalecen producentéw ptyt, zagruntowane najpierw
preparatem CT 17,

— mocne powtoki malarskie o dobrej przyczepnosci do podtoza.

Istniejgce poditoza innego typu nalezy usungé. Istniejgce powtoki mineralne
sprawdzi¢ pod katem wytrzymatosci. Nierdwne i uszkodzone podioza trzeba
wczedniej naprawi¢, wyrdwnac szpachléwka. Istniejgce zabrudzenia, warstwy
o niskiej wytrzymatosci, powtoki malarskie z farb wapiennych i klejowych, jak
rowniez resztki tapet oraz klejéw trzeba catkowicie usung¢. Zaleca sie tu stosowanie
myjek cisnieniowych. Po umyciu wodg, podtoze musi wyschnaé.

5.11.2.3.2. Malowanie

Przed aplikacjg farby nalezy doktadnie wymiesza¢ zawartos¢ pojemnika za pomoca
wiertarki z mieszadtem przez okres okoto 2 minut. Farbe nanosi¢ w minimum dwéch
warstwach.

Na podtozach nasigkliwych do naktadania pierwszej warstwy mozna wymieszac farbe
z max. 10% dodatkiem czystej wody. Drugg, ewentualnie trzecig warstwe naktadac
bez rozcienczania. Pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw trzeba zachowaé co
najmniej 12 godzinne przerwy technologiczne. Farbe mozna nanosi¢ za pomoca
pedzla, watka lub poprzez natryskiwanie. Nalezy zwrdéci¢ uwage na réwnomierne
nakfadanie farby. Nie uzywad rdzewiejgcych naczyn i narzedzi. Na jednej ptaszczyznie
pracowac bez przerw, stosujgc farbe o tym samym numerze szarzy produkcyjnej,
umieszczonym na kazdym opakowaniu, albo zmieszaé ze sobg zawartosé
pojemnikdw o rdznych numerach szari. Doktadnie zabezpiecza¢ (np. folig)
powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do malowania np. okna, drzwi. Ostaniac
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krzewy, rosliny itp. Przypadkowe zachlapania natychmiast obficie zmywac¢ woda.
Bezposrednio po uzyciu doktadnie umy¢ narzedzia woda.

UWAGI:

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza
i podtoza od +5°C do +25°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 80%.
Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury +20°C oraz wilgotnosci wzglednej
powietrza 60%. W innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze
schniecie materiatu. Farba moze spowodowac¢ nieusuwalne odbarwienia na
powierzchniach szklanych, ceramicznych, Zzywicznych, drewnianych, metalowych
i kamiennych, dlatego elementy narazone na kontakt z farbg nalezy zastonic.
Materiat ma odczyn silnie alkaliczny. Nalezy chroni¢ skdre i oczy. W czasie pracy
stosowac rekawice i okulary ochronne. Zmoczong farba odziez natychmiast zdjgé.
Zabrudzenia doktadnie sptukiwaé wodg. W przypadku kontaktu z oczami ptukaé je
obficie wodg i zasiegng¢ porady lekarza.

5.11.2.4. Farby olejne

Powtoki z farb olejnych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez $ladéw pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen, marszczen, pecherzy,
plam izmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcy
rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podktadu; powtoka powinna by¢ bez
przeswitoéw, pokrywaé podtoze lub podktad. Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe
przeswity wytgcznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny miec
jednolity potysk, a powtoki matowe (z farby rozcienczonej benzyng) powinny by¢
jednolicie matowe lub pdtmatowe. W przypadku powitok jednowarstwowych
dopuszcza sie nieznaczne miejscowe zmatowienia oraz réznice w odcieniu. Przy
malowaniu dwu-lub trzykrotnym pierwsza warstwa powtoki powinna by¢ wykonana
z farby do gruntowania ogdlnego stosowania lub z farby rdzochronnej, a nastepnie
z farb nawierzchniowych. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny
wytrzymywaé prébe na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z mydtem,
przyczepnosé i wsigkliwosc.

Powtoki z emalii olejnych powinny odpowiadaé wszystkim wymaganiom podanym
dla powtok z farb olejnych, z tym ze powinny one mie¢ potysk lakierowy
i wytrzymywac dodatkowo prébe badania twardosci powtoki.

5.11.3. Odbidr robét
5.11.3.1. Gres i glazura
Przed utozeniem ptytek nalezy sprawdzi¢ jako$¢ wykonania podktadu - réwnosé,
gtadkos¢, brak spekan lub odspojenia fragmentow podktadu.
Badanie gotowych oktadzin powinno polegaé na sprawdzeniu:

— nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukanie oktadziny w kilku
dowolnie wybranych miejscach: gtuchy dzwiek wskazuje na nieprzyleganie
oktadziny do podktadu;

— prawidtowosé przebiegu spoin przez naciggniecie sznurka wzdtuz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do
1 mm, (sprawdzenie za pomocg poziomicy i pionu murarskiego):

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie
w prostopadtych do sieci kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m
w dowolnych miejscach powierzchni oktadziny i pomiar wielkosci
przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 1 mm;
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— wizualnym - szeroko$ci spoin i prawidtowego ich wypetnienia
a w przypadkach budzgcych watpliwosci - przez pomiar z doktadnoscig do
0,5 mm;

— jednolitosci barwy ptytek;

5.11.3.2. Farby silikatowe i olejne

Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzac¢ po zakoriczeniu ich wykonania
nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac przy temperaturze powietrza nie nizszej niz
+5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%, oraz podczas pogody
bezdeszczowe;j.

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powifok malarskich polega na: stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajacych ptatkdw powtoki,
widocznych okiem nie uzbrojonym $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
odbierang powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania. Sprawdzenie
zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polega na poréownaniu, w Swietle rozproszonym,
barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania
powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony, powinien by¢é wykonany na
takim samym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtfoza.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru (tj.
ciemna w przypadku powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych). Powtoka
jest odporna na wycieranie, jesli na szmatce nie wystgpig $lady farby.

Sprawdzenie odpornosci na scieranie powtok lakierowych nalezy wykonywac¢ zgodnie
Z wymaganiami normy panstwowe;.

Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong - przez
zarysowanie powtoki w kilku miejscach paznokciem. Powifoka jest odporna na
zarysowanie, jesli po wykonaniu préby nie wystgpig na niej rysy widoczne okiem nie
uzbrojonym.

5.11.4. Przepisy zwigzane:
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych.
Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 14411:2007  Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki

i znakowanie.

PN-EN 159 Ptytki ceramiczne sScienne

PN-67/C-81502 Roboty malarskie farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

VI. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady

Wykonawca jest obowigzany do statej i systematycznej kontroli, celem ktérej jest sprawdzenie
zgodnosci wykonanych czynnosci z dokumentacjg techniczng i obowigzujgcymi normami.
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6.2. Kontrola, pomiary i badania

Kontrola powinna obejmowac:
— sprawdzenie warunkéw pracy robotnikéw pod wzgledem BHP i zabezpieczen,
— dostepu osbéb postronnych,
— sprawdzenie jakosci robot; kontrola jakosci robot obejmowaé powinna wszelkie
czynnosci odbiorowe wyszczegdlnione w rozdziale V,
— sprawdzenie jakosci i okresu przydatnosci uzywanych materiatow,
— sprawdzenie dokumentéw — aprobaty techniczne materiatéw budowlanych.

6.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

Dopuszczalne tolerancje i wymagania dla poszczegdlnych robét budowlanych podane sg przy
omawianiu warunkéw odbioru dla tych robdt w rozdziale V niniejszej specyfikaciji.

VIl. OBMIAR ROBOT

Obmiaru robot nalezy dokonaé po wykonaniu robét z uwzglednieniem ewentualnych zmian
wprowadzonych przez projektantow do dokumentacji technicznej akceptowanych przez
Inwestora.
Jednostkg obmiarowa dla poszczegdlnych robdt jest:

- m?- dla zapraw murarskich, tynkarskich oraz uzytego betonu oraz wykopu,

- m?- dlarobdt murarskich, tynkarskich, posadzkarskich, malarskich.
Obmiar robot zanikajgcych powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich zakonczeniu i komisyjnie
zatwierdzany z przedstawicielem inwestora.

VIIl. ODBIOR ROBOT

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
— Dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami wyniktymi
w trakcie trwania budowy i montazu,
— Dziennik Budowy,
— dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,
— protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz,
— protokdt przeprowadzonych pomiaréw geodezyjnych,
— Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materiatdw oraz producentow.

Odbiér roboét bedzie dokonany po zgtoszeniu Inspektorowi nadzoru przez generalnego
wykonawce gotowosci do odbioru. Odbiér bedzie polega¢ na sprawdzeniu kompletnosci
dokumentdw z badan i pomiaréw okreslonych w przepisach i normach PN i BN.

Po wykonaniu odbioru sporzadza sie protokdt z podpisami komisji i wyszczegdlnieniem
zauwazonych brakow i usterek.

W sktad komisji wchodzg przedstawiciele:

— wykonawcy,
— inwestora — uzytkownika obiektu.
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